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Metalkov

Nenfi asi ndroéné&jsi zakazky na povrchové antikorozni ochrany nez konstrukce

pro extrémni klimatické podminky, jako je stfidani abnormélnich teplot a slané prostted;.
To je totiz ta pravd ,ochrandiskad” maturita. Maii-li se v t&chto podminkach chranit
nadrozmé&rné konstrukce, neni mnoho firem, které si na to troufnou. Pred takovym dilematem
stali nepochybné& investoti a realizaéni firmy pfi stavbé& ve své dobé& nejvétsi vyletni lodé
Queen Mary Il a téZati p¥i konstrukei ziejmé nejsevernéji umisténé naftové téZebni plosiny
Goliat v Barentsové mofi. Jejich volba firmy realizujici protikorozni Upravy padla

na vlagimsky Metalkov.

Povrchové Upravy | www.mmspekirum.com/171114

P¥i viezdu do aredlu vlagimského Metalkovu
uprostted lesni kotliny nedaleko bajného Bla-
niku nelze p¥ehlédnout dvé haly poutaijici po-
zornost novotou a velikosti dvou fotbalovych
h¥igf. Za plotem v zadni &asti aredlu se pase
témé¥ triceticlenné stddo dankd. Haly odrézeijf
moznosti povrchovych Uprav nadrozmé&rnych
konstrukci, jejichz velikost je omezena pouze
transportnimi prosttedky. Stddo daikd a rybnik
v aredlu demonstruji péci vedeni rodinné firmy
Metalkov, specialisty v povrchovych Gpravach
nadrozmérnych konstrukci, o Zivotnf prosttedi.

Natérové systémy 44 velkych a 10 pomocnych jefabd ovladajicich
zachranné a zachranaiské €luny na vyletni lodi Queen Mary |l

dosahuiji tloustky 460 mikrond.

Sl zespodu, sOl seshora

K néro¢nosti realizaci protikorozni Upravy pro
extrémni klimatické podminky maiitel a Fedi-
tel rodinné firmy Metalkov EvZen Reitschléger
uved|, Ze ,pokud jsou konstrukéni dily transpor-
tovdny & umistény pfimo na mofi nebo umis-
tény delsi dobu v pfimorském prostfedi, je ne-
zbytné zesilit poZadavky na jejich povrchovou
ochranu”. V p¥ipadé vyletni lodé Queen Mary |l
byla navrzena a realizovéna velmi robustni
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a neobvykld povrchové Uprava v Sesti vrstvach.
Z toho byly etyfi epoxidové, z nichZ prvni s vy-
sokym obsahem zinku o tloustce 60 mikrond,
dal§f tfi o tloustce 3 x 100 mikrond a dvé
polyuretanové o sile 2 x 50 mikron§. Celkova
tloutka natérového systému tak doséhla 460
mikrond. Technologie nanddeni jednotlivych
vrstev byla provedena vysokotlakym zafize-
nim. Takto byla provedena antikorozni povr-
chové ochrana na vech 44 velkych a 10 po-
mocnych jefdbech ovlddajicich zachranné
a z4chranaiské ¢luny.

V pfipadé ropné ploginy Goliat se realizo-
valy povrchové Upravy pomocnych konstrukef
jednotlivych technologickych zafizeni. Na z4-
kladni vrstvu byl pouzit epoxidovy zéklad s vy-
sokym obsahem zinku o tloustce 50 mikrong,
na mezivrstvu byla pouZita epoxidova hmota
s obsahem suginy vice nez 80 % o tlousfce 200
mikrond a jako vrchni vrstva byla nanesena
polyuretanové natérovéd hmota o tlousfce 75
mikrond. Kompletni natérovy systém obndsel

325 mikrond a byl proveden také vysokotlakym
zatizenim. ,Mdme ovéfeno, Ze jsme v souboji
se soli a extrémnimi podminkami obstdli,” do-
davé E. Reitschldger k t&8mto vyjime&nym a na-
ro¢nym realizacim.

Ochrana rekordniho dopravniku

a Zivotniho prostiedi

P¥estoe v podnikéni nejde o rekordy, nenf za-
kazka jako zakdzka. Jedna takové z poslednich
souvisi s komplexni povrchovou Upravou pithra-
dového dopravniku sypkych hmot, jejichz stéle
vzaengj§i loZiska se nachdzeji bohuzel v &im ddl
vétsich vzddlenostech od mist jejich prémyslo-
vého vyusiti. Naptiklad v Cing jiz funguje p¥i-
hradovy pdasovy dopravnik na vzdélenost vice
nez deset kilometrd, tvarem a vyskovymi prevy-
$enimi prekondvaijici nejvétsi horské dréhy v z4-
bavnich parcich. V Belgii byl nedavno uveden do
provozu podobny typ dopravniku v délce témé&F
dvou kilometrd, ptekondvaiici na své pouti sklon
dvacet &tyFi stupfid a v jednom misté vyskovy
rozdil #mé&F 50 metrd. A pravé tento nadroz-
mérny technologicky unikét je na desitky let
chrénén povrchovymi Upravami ceského specia-
listy v oboru ochrany nadrozmé&rnych konstrukei
— rodinnou firmou Metalkov ve Viasimi. Tim, ze
se pasy se sypkou hmotou pohybuii v uzavieném
tubusu, chrani tak svou bezpra$nosti zasadnim
zpUsobem Zivotni prostiedi, a proto predsta-
vuji novou generaci zpGsobu prepravy sypkych
hmot. Uvedeny dopravnik slouZi k pfesunu jem-
ného popilku, ktery vznikal jako vedlej§i pro-
dukt pt¥i spalovani uhli v belgické elekirarné Les
Awirs, kdy tato sklddka v letech 1952-1972 za-

Kompletni natérovy systém pomocnych konstrukei
jednotlivych technologickych zaFizeni ropné plosiny Goliat dosahl
325 mikrond a byl proveden vysokotlakym zafizenim.

plnila dvé& ptirodni Gdoli. Prace na projektové
studii k realizaci zmingného p¥thradového do-
pravniku zapo&ala v Belgii v roce 2002 a vlastni
stavba pak v roce 2015. Vyroba dopravniku, na-
slednd povrchovd Uprava v Metalkovu Vlagim,
ieho findIni montéz a uvedeni do provozu trvaly
méné nez 12 mé&sicd. V prib&hu nasledujicich
10 oz 12 let by mé&lo byt uvedenou technolo-
gif prepraveno 2,3 milionu m3 popilku. Na rea-
lizaci zakdzky v rozsahu 18 000 m? povrchové
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Realizace zakazky na piihradovém pasovém dopravniku v rozsahu 18 000 m? povrchové upravované plochy trvala necelych sest mésicd.

upravované plochy méli v Metalkovu Viagim ne-
celych Sest mésicd.

V tomto pfipadé& vzhledem ke krajinnym a
ko- roznim podminkam umist&ni p¥ihradového
dopravniku a typu prepravovaného materialu
byla zvolena duplexni povrchova Uprava. Na
viechny jeho konstrukeni dily byla procesem
Yarového zinkovéni ponorem nanesena vrstva
zinku o tlousfce 80 mikrometrd. Zinkovy po-
vlak byl ptedupraven lehkym otryskénim kera-
mickym abrazivem (sweepingem) a ndésledng
po provedeni pdsovych nat&rd nalakovan
dvouvrstvym natérovym systémem v celkové
tlousfce 120 mikrometrd. Spolecné& s vrstvou
7arového zinku tak cinila antikorozni bariéra
minimé&Ing 200 mikrometrd, ¢mz splnila po-
7adavky korozni agresivity vn&jdiho prostiedi
stupn& C4 — medium. Technologie nandaseni
natérovych hmot byla provedena elektrosta-
tickym zafizenim. Tento duplexnf systém byl fi-
néIné& pozadovan ve dvou barevnych odstinech
v z&vislosti na umisténi dané ¢asti dopravniku.

Témat dvoukilometrova cesta pithradového
dopravniku konéf na speciélné konstruované vy-
souvaci pfistavni ploging, z ni% je veskery prepra-
vovany popilek sypén na prepravni lod. Ta ho
denné preveze émé¥ 2 000 tun do nedaleké ce-
mentdrny, kterd jej pouziva jako vstupni surovinu
pro vyrobu cementu. K rozsahu této technicky
a technologicky velmi zajimavé zakazky Evzen
Reitschléiger uved!: ,Na pidéni zékaznika jsme nad
rémec povrchové Upravy provedli také dilenskou
pfedmontdZ vice nez 16 000 ks pomocnych vé-
lec¢ké a zajistili i kompletni prepravu. Tato zakdzka
byla pro nds rekordni nejen mnoZstvim konstruke-
nich dilg, ale zejména prepravovanym rozsa-
hem.” A to je te¢ka na zavér: k transportu #éméf
600 tun oceli bylo fotiz potteba 93 kamiond.

Dlouhé zivotnost

duplexnich systémo

U duplexnich systém§ ochrany povrchu lze na-
vrhovat nizdi tloustku celkové korozni ochrany
povrchu, aniz by byla snizena jeho Zivotnost.

Uvadi se, 7e duplexni systém ma 1,5krat az
2,3krét deldf Zivotnost v souctu Zivotnosti obou
ochran povrchu ne? jedna & druhd ochrana
povrchu samostatng. Zna&nym nebezpedim
u povrchovych Uprav fouto technologif je za-
bezpeceni dokonalé pFilnavosti nét&rového
systému na zinkovany povlak. Zé&kladni vrstva
nétérové hmoty nanesend na zarové zinkovany
povrch ponorem vét$inou nevykazuje pfilna-
vost srovnatelnou s otryskanym nebo metali-
zovanym (Zarové zinkovanym néstfikem) po-
vrchem. Za vyhovujici se povaZuje pfilnavost
alespoi 3 MPa. U ostatnich zmitovanych povr-
chd se hodnota pFilnavosti zvy3uje alespon na
5 MPa. Na p¥thradovém dopravniku bylo diky
strikinfmu dodrzen( stanovenych technologic-
kych postup® dosazeno hodnot okolo 8 MPa.
Predpokladd se, Zze nétérovy systém nebude
obnovovén po celou dobu jeho Zivotnosti. Ve
spojitosti s del¥i Zivotnosti duplexu je rozhodu-
jicim faktorem zejména korozni prosttedi umis-
t&ni konstrukce ¢&i celého dila. B
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